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NOTAS IMPORTANTES:

A EXECUGAO DA ESTRUTURA DEVE ATENDER A:

NBR 6355:2003 - Perfis estruturais de ago formados a frio - Padronizagao.

NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios.
NBR 14762:2010 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio.
ABECEM - Execugéo de Estruturas de Ago — Praticas Recomendadas, 2010.

AISI (1991) American Iron and Steel Institute "LRFD Cold Formed Steel Design Manual”, Washington, DC.

AISC Manual of Steel Construction—The AISC Manual of Steel Construction, 13th Edition.
AISC Specification—The AISC Specification for Structural Steel Buildings, March 9, 2005.
AWS D1.1/D1.1M:2006 - Structural Welding Code — Steel.

MATERIAIS - PERFIS, CHAPAS E BARRAS:

Todo ago utilizado na fabricagéo deve ter qualificagdo estrutural.

Massa especifica do ago: 7.850 kgf/m?.
Médulo de elasticidade adotado: E=205 GPa.

Perfis formados a frio: ASTM A-572 GR 50 - Fy=350 MPa e Fu=450MPa.

Chapas: ASTM A36 - Fy=250MPa e Fu=400MPa.
Perfis Laminados: ASTM A36 - Fy=250MPa e Fu=400MPa.

MATERIAIS - PARAFUSOS E SOLDAS:

Parafusos comuns: ASTM A-307 - Galvanizado a quente Fup=415MPa.
Parafuso de Alta Resisténcia: ASTM A-325 - Galvanizado a quente Fy=635MPa e Fu=825MPa.
Chumbadores Mecanicos: Ancora, Ciser ou equivalente técnico.

Eletrodo revestido (SMAW): E6013 - Fw = 415 Mpa.
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SOLDAS:

Eletrodo revestido (SMAW): E6013 - Fw = 415 Mpa.
Arco submerso (SAW): F72-EL12W - Fw = 485 Mpa.

Arco elétrico protegido por gas (GMAW): ER70S-X - Fw = 485 Mpa.
Arco com fluxo no nucleo (FCAW): E7XT-X - Fw = 485 Mpa.

ESC: 1/50

DETALHE EMENDA DE PERFIS ALTERNATIVAS DE SOLDA
S/ESCALA

Perfil

Linha de solda

A superficie que recebera a solda devera estar ausente impurezas e umidade.

A distancia entre o eletrodo e a chapa néo deve ultrapassar 0,5 cm afim de n&o causar porosidade na solda. '‘DETALHE GENERICO DE FORMAGAO DE PERFIS COMPOSTOS %
Os corddes de solda serédo continuos e de penetragéo completa. i%i'%i -
As soldas para emendas de perfis deverao ser feitas em "Z". Conforme detalhe ao lado.

Usar cordéo de solda em todas as arestas de ligagao entre os perfis (contatos).

A espessura da solda deve seguir as espessuras conforme projeto, detalhe e normas citadas.

K
A corrente do aparelho de solda deve ser verificada, para se evitar fusdo incompleta e penetragio inadequada. j: L

%

Filetes de 4mm de espessura.

V
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Prefeitura

Bombeiros

INFRAESTRUTURA E SERVICOS PUBLICOS

PREFEITURA MUNCIPAL DE PALMAS
SECRETARIA MUNICIPAL DE \\/

PROJETO:

COBERTURA METALICA = 02/03

OBRA: CASA ACOLHIDA

PROPRIETARIO: SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL

LOCAL: ARSO 41, ALAMEDA 08, APM 11 - PALMAS/TO

AREAS:

INTERESSADO:

ELEMENTOS MAIS ESPESSOS
A SER SOLDADO (mm)

DIMENSAO MINIMA

a" (mm)

Terreno

Casa Acolhida

2
3.269,88 m ASS: PREFEITURA MUNICIPAL DE PALMAS

225 00 m?2 AUTOR PROJ:

t1<6,35
6,35<t1<125
12,56 <t1<19,0

t1>19,0

oo w

8

)\

t1 = espessura do elemento mais espesso da ligagéo.
Onde néo estiver especificado usar a espessura da solda de acordo com a
tabela acima especificada.

CREA:
CO-AUTOR:
CREA:
ESCALA: DATA: ARQUIVO: DESENHO:
INDICADA AGOSTO/2019
CONTEUDO: REVISAO | DATA DESCRICAO

- MALHA DA COBERTURA
- PLANTA DE COBERTURA

PRANCHA A1 84,1 x 59,4 cm

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM AO ENGENHEIRO ACIMA CITADOS
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI.5194/66.




